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فعالية التعارف

دقائق10
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الهدف العام للحقيبة

منتفادةوالاسالمعادنقطعبقواعـدالمتدربتعريفإلىالمقرر هذايهدف

معتعاملللالعمليةالمهارةواكتسابتشغـيلعمليةفيالفنيةالمعـلومات

.الصحيحةبالطريقةالفرايز
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وصف الحقيبة

:عليالتدربيتمالمقرر هذاخلالمن

وطرق يةالكهربائالأخطارمعرفة.التشغيلورشفيوالسلامةالأمنإجراءات•

.لعملاورشةداخلحدوثهاالمحتملالأخطارأنواعكافةعلىأيضا.تلافيها

عملوطرق وأجزاءهانوعكلاستعمالالفرايزوالمقاشطأنواععلىالتعرف•

.الفريزةعلىالمشغولاتتثبيتوطرق منهاجزءكل

.وأشكالهاالفرايزسكاكينأنواع•

.التفريزعملياتفيالمطلوبةالتشغيلحساباتمعرفة•
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محتوى الحقيبة

عنوان الوحدةالوحدة
زمن الوحدة

(ساعة)

٢المهنيةالسلامةالأولى

١٤المقشطةعلىالتثبيتوطرقالقشطوقلموأجزائهاالمقاشطأنواعالثانية

٢٥ارينتموتنفيذالمقشطةعملوطريقةالاشواطوعددالقطعسرعةحسابالثالثة

٣٩التفريزومقاطعالتفريزوعمليةالتفريزالاتالرابعة
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الأهداف التفصيلية للحقيبة

.المختلفةوأجزاءهاالقشطآلاتعلىيتعرف•

تخدامباسوآمنةصحيحةوبطريقةبدقةمستويةأسطحانجازمنيتمكن•

.المقشطة

.القشطآلةعلىالمجاري وفتحوالمتعامدةالمائلةالأسطحيشغل•

.التفريزآلاتأنواععلىتعرف•

.المناسبةالقياسوأجهزةوالأدواتوالعددالفريزةآلةيجهز•

.المختلفةالقطعلعملياتالمناسبةالتشغيلظروفيحدد•
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الأهداف التفصيلية للحقيبة

.الصحيحةبالطريقةالمكائنيشغل•

.(الأضلاعمتوازي )القائمةبالزاويةالاسطحتسويةتمارينينفذ•

.والسلامةالأمنأصول اتباععلىويحرصالسليمالمهنيبالسلوكيتقيد•
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الوحدة الأولى

السلامة المهنية
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الأهداف التفصيلية للوحدة

.وتاريخهاالمهنيةوالصحةالسلامةمفهومعلىيتعرف•

.بهالمناطةالمهنيةوالصحةالسلامةومهاممسئولياتعلىيتعرف•

.المختلفةالعملبيئاتفيالمخاطرأنواععلىيتعرف•

.تفاديهاوسبلمعهاالتعاملكيفية•
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ساعات٢:الوحدةهذهعلىللتدريبالمتوقعالوقت

:المساعدةالتدريبيةالوسائل

.جهاز عرض•

.قاعة تدريبية•
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ضوابط السلامة في ورشة التشغيل

.الورشةفيالعملأثناءالسلامةوحذاءبملابسالتقيد•

.المتطايرالرائشمنالعينينلحمايةالسلامةنظاراتاستخدم•

فيةالنظافعلىوالمحافظةوالأدواتالعددوترتيبتنظيمعلىاحرص•

.الورشة

حوادثيفتتسببفقدالورشةفيوالآلاتوالمعداتبالعددالعبثتجنب•

.اللهقدرلاولزملائكلك

.التحكملوحةمنوبالقربالقشطآلةبجانبالوقوفعلىاحرص•
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ضوابط السلامة في ورشة التشغيل

وهيطالقشبالاتالاصطداملتجنبالورشةداخلالعبور بممراتالتقيد•

.تعمل

.العملمنالانتهاءبعدالرانشمنالالةتنظيف•

نباتجالعملعنتماماالآلةتتوقفعندماإلاالقياسبعمليةتقملا•

.القشطالأقلامالقطعةالحدودلمستجنب.للحوادث

.يهاالتزم بالصيانة والزيت والتشحيم المستمر للآلات للحفاظ عل•

.التجمع على الآلة يؤدي إلى حوادث خطيرة•
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الهدف من التدريب العملي

.لمتبعةأن يتعرف المتدرب على مصادر الخطر بالورش واحتياطات السلامة ا
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أجزاء و أدوات التدريب العملي 

اتذأوالفضفاضةالملابسارتداءوعدمللعملالمناسبالزي يرتدي•

.الطويلةالأكمام

نظاراتالمثلالعمللنوعالمناسبةالشخصيةالوقايةوسائليستخدم•

.الواقيةالأحذيةيستخدمووالكماماتالواقية

.للعملالمناسبةالأدواتاختيار•

.الخطروإرشاداتالانتباهعلاماتوجميعالإرشاديةاللوحاتيتبع•
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أجزاء و أدوات التدريب العملي 

.باليدالرائشإزالةمنيحذر•

.العمللقطعةالمناسبةالقطعبسرعاتالآلةيشغل•

الأرضعلىمنوالزيوتالشحومويزيلوينظفه،العملمكانينظم•

 وتنظيفها
 
 جيدا

 
.للإنزلاقمنعا

.ماكينةأيدورانأثناءالقياسبعملياتالقياممنيحذر•
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التحضير

.زةالموجالصناعيالأمنمراجعمنوأيالتدريبمحتوياتعلىالاطلاع•

.المحددةالعململابسلبس•

.بالوحدةوالسلامةالامنوحدةبمشرفالاستعانة•
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مصادر الخطر بورش التشغيل

رالخطمصادرومنآمنةعملبيئةتوفيرعدمعنغالباالعملإصابات

منآمنةعملبيئةتوفيرعدمعنغالباالعملإصاباتالتشغيلبورش

الوقايةوسائلكفاءةمستوى رفعوعدمالمختلفةالصناعاتمخاطر

إلىييؤدمماالأخرى العملووسائلموادمعالتعاملكيفيةعلىوالتدريب

.وماديةبشريةخسائر
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مصادر الخطر بورش التشغيل

الكهرباء

ريةالعصالحياةوعصبالطاقةمصادرمنأساسيامصدراالكهرباءتعد

لارباءالكهاستخدامأنإلاالمختلفة،الصناعاتفيالمحركةالطاقةوهي

والممتلكاتالإنسانعلىالمخاطرمنيخلو
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مصادر الخطر بورش التشغيل

:أخطار الكهرباء

:مخاطر تؤثر على الإنسان. ١

.الصدمة الكهربائية•

.مخاطر توثر على المنشآت والمواد•

:مخاطر توثر على المنشآت والمواد. ٢

الحريق•

الانفجارات•
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مصادر الخطر بورش التشغيل

:الوقاية من أخطار الكهرباء

الكهربائيةجهزةبالأ المرفقةالفنيةالنشراتفيالواردةبالتعليماتالتقيديجب•

رارةوحتهويةمنللجهازالمناسبالعملبمكانالخاصةالتعليماتمراعاة•

.وقايةوأجهزةورطوبة

.نيعتصخللبهاالتيأوالمعطوبةالكهربائيةالأجهزةاستعمالتجنب•

لإيصالاالأسلاكتطويللغرضتستخدمالتيالتمديدأسلاكتستعمللا•

.التيار
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ارشادات السلامة الكهربائية

https://www.youtube.com/watch?v=vfMJZd_iWkA

https://www.youtube.com/watch?v=tG1f6zbw4DQ

https://www.youtube.com/watch?v=vfMJZd_iWkA
https://www.youtube.com/watch?v=tG1f6zbw4DQ
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مصادر الخطر بورش التشغيل

:الإسعافات الأولية

هد الكهربي يعتمد الخطر من التعرض لصدمة كهربائية على نوع التيار ومدى ارتفاع الج

ا ومدى سرعة علاجه .وكيفية انتقال التيار عبر الجسم وصحة الشخص عموم 

.رئوي في حال عدم التنفس أو السعال أو الحركة عليك البدء بالإنعاش القلبي ال•

.منع الشخص المصاب من التعرض للبرد•

.قم بتغطية مناطق الحروق بضمادة من الشاش المعقم. ضع ضمادة•

https://www.youtube.com/watch?v=T3lIDWA3pz8

https://www.youtube.com/watch?v=T3lIDWA3pz8
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مصادر الخطر بورش التشغيل

الحريق

:  أنواع الحرائق

التصنيفمثل للمادةالنوع

Class(A)أالورق-الخشب ةحرائق المواد الصلب

Class(B)بالبترول ومشتقاته السائلةةحرائق المواد السائل

Class(C)جالأجهزة الكهربائيةحرائق الكهرباء

Class(D)دالالمنيوم-المغنيسيوم حرائق المعادن
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مصادر الخطر بورش التشغيل

:مصادر الحريق في الورشة

.التصنيعبمنطقةللاشتعالالقابلةوالفضلاتالمهملاتترك•

.مشتعلاعليهوماالغازفرن كنسيان:السهو•

.الانفجارأوللاشتعالالقابلةللموادوالخطرالسيئالتخزين•

.لميكانيكيةاالأجزاءفيالاحتكاكنتيجةالحرارةدرجةفيعاد  غيرارتفاعأوشرر حدوث•

قابلمجسعلىالسيجارةعقبأوالمشتعلالثقابعودكإلقاء:والإهمالاللامبالاة•

.للاشتعال
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مصادر الخطر بورش التشغيل

:الوقاية والمكافحة

.طريقة للهروب من المبنى•

.طريقة إغلاق وإيقاف العمليات الخطرة•

م طريقة لحساب أعداد الأشخاص الذين يخلون المبنى للتأكد من عد•

.وجود أشخاص داخل المبنى في حالات الطوارئ 

.طرق الإنقاذ وتقديم الخدمات الطبية•

https://www.youtube.com/watch?v=2NFnKf21hiM&t=55s

https://www.youtube.com/watch?v=2NFnKf21hiM&t=55s
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مصادر الخطر بورش التشغيل

:  طرق الإبلاغ عن الحرائق والحالات الطارئة•

.ضرورة توفر نظام للإنذار ضد الحريق-

.ةخطة للإخلاء في حالات الطوارئ مع التدريب عليها بصفة دوري-

.التدريب المستمر-

.ئ توفير مهمات الوقاية الشخصية المستخدمة في حالات الطوار -

.صيانة دورية لمعدات مكافحة الحرائق-
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مصادر الخطر بورش التشغيل

الأجزاء الدوارة

أبرز منبلملالعبيئةفيالإصاباتمسبباتأحدالميكانيكيةالمخاطرتعد

مالك أنهاعلىالمخاطرهذهوتعرفالبدوية،العددبعدالمسبباتتلك

بينالالاتصأوالاصطداممنالعملمكانفيالبشري العنصرلهيتعرض

.أحدهماحركةأشاءذلكويكون صلبجسموبينجسمه
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مصادر الخطر بورش التشغيل

:مصادر الخطر

منةآمنعملبيئةتوفيرعدمعنغالباالعملوإصاباتالحوادثتنتج

الوقايةوسائلكفاءةمستوى رفعوعدمالمختلفةالصناعاتمخاطر

إلىيبودمماالأخرى العملووسائلموادمعالتعاملكيفيةعلىوالتدريب

.وماديةبشريةخسائر
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مصادر الخطر بورش التشغيل

:طرق الوقاية

:ييلماأهمهامنأمور عدةمراعاةيجبالميكانيكيةالمخاطرمنللوقاية

.الواقيةالحواجزتركيب-

.التدريب-

.والماكيناتالآلاتصيانة-

.العملمكانوتنظيمترتيب.-

.الشخصيةالوقايةأدواتاستعمال.-
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مصادر الخطر بورش التشغيل

عدم نظافة وترتيب مكان العمل

العديدمنعيالعملمكانفيالعامةالمعاييرواتباعوالترتيبالعامةالنظافةإن

.والجهدوالوقتالمالتوفيرإلىإضافةالعملوحوادثإصاباتمن
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مصادر الخطر بورش التشغيل

:الخطرمصادر 
نمخاليةتكون أنيجبوالمنصاتوالسلالموالممراتالعملمنطقة•

.الضروريةغيروالموادالأدوات

.وغيرهاوالمزاليجالصواميلمثلالصغيرةالأدوات•

مكانهايفتوضعأنيجباللحاموأدواتالكهربائيةوالتوصيلاتالأسلاك•

.الصحيح

كانمفيتبقىألايجبالعملمخلفاتأوالاستخدامعنالزائدةالمواد•

.للتخزينالممراتيستخدمولا.استخدامهامنالانتهاءبعدالعمل
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مصادر الخطر بورش التشغيل

:السلامةضوابط

.الجميعمسؤوليةالعملمكانفيوالترتيبالنظافةإن•

.العملأثناءالسلامةحسعلىالحفاظمنبدلا•

.الأمور أبسطولاسيماالعملفيالتهاون عدم•

.استخدامهامنالانتهاءعندمكانهاإلىالأدواتكلإعادة•

مفتوحةالأدراجتركعدم•

.مستمرةبطريقةالمكانوترتيبتنظيفمتابعة•
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مصادر الخطر بورش التشغيل

.العملأثناءالتشتتوعدمالتركيزمحاولة•

.السلامةوتعليماتبإشاراتالالتزام•

.المختصرةالطرق استخدامعدم•

.للسلامةمخالفةممارساتأيةإهمالوعدمالزملاءنصح•

https://www.youtube.com/watch?v=CArolGnSt2M

https://www.youtube.com/watch?v=CArolGnSt2M
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مصادر الخطر بورش التشغيل

:ملابس العمل

والآلاتمعالتعاملعند
ٔ
فاضةالفضغيرالملابساستخداميجبالموادا

وذلكالعمللطبيعةالمخصصالبالطوإليإضافةوالبنطلون القميصمثل

تالآلا بعضعنالناجمةالمخاطربعضمنللحمايةإماأساس يكلباس

(الخ.ي الصدار المرايل،،الأفرول)مثلالواقيةالملابسفتستخدموالمواد

.المخاطرأنواعمننوعلكلخاصةاللبسةوهناكالجسم،لحماية

https://www.youtube.com/watch?v=v-LfljO8x7g

https://www.youtube.com/watch?v=v-LfljO8x7g
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مصادر الخطر بورش التشغيل
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مصادر الخطر بورش التشغيل

احتياطات التشغيل

الاحذية.الملابس.النظاراتمثلالوقائيةمهماتجميعاستخدام•

.العملمنالانتهاءبعديومياالورشةأرضيةتنظيف•

.المتطايرةبالأجزاءللإصابةتجنباالوقايةبالحواجزالاستعانة•

كاملةتهويةبوسائلمجهزةعامةبصفةالورشتكون أنيجب•

.الصلاحيةمنوالتأكدأطفاءبأجهزتهالعملأماكنتجهيزيجب•
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تمارين الوحدة 

ماهي ضوابط السلامة في ورشة التشغيل؟. ١

أذكر أجزاء وأدوات التدريب العملي؟. ٢

ماهي ما صادر الخطر في ورشة التشغيل؟٣.

ماهي أخطار الكهرباء؟٤.

أذكر طرق الوقاية من أخطار الكهرباء؟. ٥

أذكر أنواع الحرائق؟. 6
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تمارين الوحدة 

ماهي مصادر الحريق في الورشة؟7 .

ماهي مخاطر الأجزاء الدوارة؟8 .

في حالة عدم نظافة وترتيب مكان العمل ماهي المخاطر المحتملة؟9 .

ماهي الملابس المناسبة في أماكن العمل؟ . ١٠

ماهي احتياطات التشغيل؟ . ١١
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الوحدة الثانية

لي أنواع المقاشط وأجزائها وقلم القشط وطرق التثبيت ع
المقشطة
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الأهداف التفصيلية للوحدة

.يتعرف على أنواع الات القشط وأجزاءها المختلفة•

نةوأمصحيحةوبطريقةبدقةمستويةأسطحعملطريقةمعرفةمنيتمكن•

.القشطقلمأنواععلىتعرفوالمقشطةباستخدام

.القشطعددتثيبتطريقةمعرفة•

.الشغلطاولةعلىالملزمةتثيبت•

.التثبيتمساميرأنواعمعرفة•

.المقشطةعلىالمشغولاتريططريقة•
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الساعات١٤:الوحدةهذهعلىللتدريبالمتوقعالوقت

:المساعدةالتدريبيةالوسائل

.  قاعة تدريبية•

.  مقشطة نطاحه•

.  أقلام قشط•

.  ملزمة•
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

لمصانعاوبعضالورشفيالمتوفرةالقشطالآتمنأنواعثلاثهناكيوجد

:يليكماوهي
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

:مقشطة رأسية
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

:المقشطةفيالرئيسيةالأجزاء

–قسيمالتجهاز–التحكملوحة–المشوارسرعةتغيرتعاشيق–التمساح

–مستديرةصينية–القشطرأس–التغذيةإدارةتعاشيقصندوق 

.الفرش–الطاولة
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

:طريقة عمل المقشطة الراسية

فيةمستقيمخطيةحركةوهيالرئيسيةالحركةالقطعأداةتؤديحيث

حركتيشغلالقطعةوعليهاالمستديرةالصينيةأوالطاولةوتؤديرأس ياتجاه

وفتحدةالمخدوالمجاري الداخليةالخوابيرمجاري وتعدالقطعوعمقالتغذية

.النوعهذابواسطةتشغيلاالعملياتأكثرالداخليةالتروس
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

:مقشطة ذات العربة
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

:العربةذاتالمقشطةفيالرئيسيةالاجزاء

.رشالفقاعدة–عارضة–الطاولة–القشطرأس–التغذيةتعاشيق
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

:عملهاطريقة

فوقهاتةالمثبالشغلوقطعةالعربةبواسطةالرئيسيةالحركةتؤدىحيث

تؤديهمافالقطعوعمقالتغذيةحركتيأماالمستقيمةالخطيةالحركةوهي

.جداكبيرةأحجامذاتشغلقطعتشغيليمكنلذلكالقطعأداة
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

:(الافقية)النطاحةالمقشطة
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

الاتجاهيفالرئيسيةالمستقيمةالخطيةالحركةالقطععمدةتؤديحيث

وتتملتغذيةابحركةعليهاالمثبتةالشغلوقطعةالعربةتقومبينماالأفقي

خداماستوشيوعلانتشارونظراالمقشطةرأسبواسطةالقطععمقحركة

.العملسوق فيالآلاتمنالنوعهذا
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

https://www.youtube.com/watch?v=ez2xebWiN5o&t=157s

https://www.youtube.com/watch?v=bv8xNDMG6G4

https://www.youtube.com/watch?v=-QpLlQlF1qU

https://www.youtube.com/watch?v=ez2xebWiN5o&t=157s
https://www.youtube.com/watch?v=bv8xNDMG6G4
https://www.youtube.com/watch?v=-QpLlQlF1qU
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

النطاحةالتركيب الإنشائي للمقشطة 
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

:النطاحةطريقة عمل المقشطة 

قية بواسطة آلية مرف)إما ميكانيكية النطاحةيحرك تمساح المقشطة 

(.بواسطة أسطوانة وكباس)وإما هيدروليكية ( متأرجحة
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

:(الآلية المرفقية المتأرجحة)إدارة الميكانيكية للتمساح 

.لرئيسيةاالإدارةتعاشيقطريقعنالكبيرةالمرفقيةالمسننةالمحركيدير

فيتصادالاقإلى(القطععدمشوط)الرجوعشوطإثناءالكبيرةالسرعةوتؤدي

.الدائري مدارهفيمنتظمةبسرعةالمرفقمسمارويتحركالتشغيل،زمن

ساحللتمالأفقيالشوطخلالمنالأفقيةالنطاحةالمقشطةمكنةتتحدد

لتثبيتولاتالمشغتستعملوالتيالقصيرةالتثبيتوطاولةالرئيسيةوالحركة

والإنتاجالمفردةالأجزاءتصنيعفيوتستخدموالقصيرةالخفيفةالمشغولات
ٔ
.الكميا
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

:طاولة العمل واجزائها

فقي أو يمكن ضبط طاولة العمل المعدة لتثبيت قطع الشغل في وضع أ

يت بطاولة رأس ي لتثبيت قطع الشغل المطلوب تشغيلها على سطح التثب

.العمل
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

:طاولة العمل واجزائها
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

:النطاحةمنزلقة العِدة برأس التمساح في المقشطة : الراسمة
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أنواع الات المقاشط وأجزائها

:التاليةللأغراض(العدةمنزلقة)سمةالر تستعمل

.أفقيةبتغذيةالأفقيالقشطعندالقطععمقضبط•

.رأسيةبتغذيةالأفقيالقشطعندالتغذيةبحركةالقيام•

.المائلةللأسطحالأفقيالقشط•
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قلم القشط

فيخرى الأ القطعأدواتأشكالمعالقشطلقلمالأساس يالشكليتشابه

طعةقسطحمنالرائشتنزعأجنةعنعبارةوهووغيرهاوالتفريزالخراطة

يةأساسكمادةالعاليةالسبائكنسبذوالعدةفولاذويستخدم.الشغل

(HSSعالقطسرعةعاليفولاذأوالقطعسريعفولاذ)المقشطةأقلاملصنع

.الكربيدمنقطعبحدودالأقلامتزودأو



60

قلم القشط

:النطاحةالمقشطةعلىالقشطعند(الضبط)المقابلةالزاوية

طع يفهم من زاوية المقابلة عند القشط الأفقي، الزاوية بين حد الق

عند القشط الأفقي الخشن تختار عادة ( 7شكل)لرئيسيي وسطح التشغيل 

ونظرا لضرورة تثبيت قلم القشط رأسية ° 70إلى 45°من = زاوية المقابلة 

بقدر الإمكان في حامل أداة القطع برأس التمساح
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قلم القشط

الزاوية المقابلة في قلم المقشطة ووضعة بالنسبة للشغل
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قلم القشط

:القشطقلمعلىالأسطح

.سطح الجرف، هو سطح على خابور القطع والذي يلتف علية الرائش•

.يس يسطح الخلوص، هو سطح على خابور القطع تحت الحد القاطع الرئ•
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قلم القشط

:القشطأقلامتثبيتوطرق أنواع
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تثبيت عدد القشط

:القشطقلملتثبيتالعملقواعد

.سينهيجب فحص حد القطع لرئيسيي بالنسبة لجودة . ١

بة القلم يثبت قلم القشط بحيث يبرز رأس القلم بمقدار صغير خارج قلا . ٢
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ودية على ثبت قلم القشط في حامل الأقلام بقلابة بحيث تكون ساقه عم. ٣

.سطح القطعة

وعدم لتثبيت قلم القشط في حامل الأقلام، استخدم المرفق المخصص. ٤

.استخدام المطرقة

.ي تمامايحظر الاستعانة بمطرقة للتثبيت لإن الربط بقوة اليد يكف. ٥

تثبيت عدد القشط
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:الاستبدالسريعالعدةحامل

عمال تلك أقلام القشط الكبيرة باهظة التكاليف نسبيا، إذا يفضل است

ة من المسماة أقلام القشط الصغيرة، وهي عبارة عن أقلام صغيرة مصنوع

.الكربيدفولاذ عدة سريع القطع أو من 
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بر وهناك العديد من هذه الحوامل المعدة لتثبيت أقلام القشط ويعت

عملي جدا وقد ( Comet HH) HHالحامل سريع الاستبدال من طراز كومت 

يا ضبط زودت رأس الحامل بمجاري جزئية بواسطتها يثبت قلم القشط بزوا

.مختلفة

تثبيت عدد القشط
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:النطاحةالمقشطةملزمه

ع العمل وهي تعد الملزمة إحدى أدوات التثبيت السريعة والآمنة لتثبيت قط

يكون وضع أكثر متانة من تلك المستعملة للتفريز لذلك يجب التحقق من أن

الفك تلقي فكوك الملزمة عمودي على اتجاه الحركة الرئيس ي بحيث يستطيع

.ضغط الصدمات

تثبيت عدد القشط
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تثبيت عدد القشط

:العملطاولةعلىالملزمةتثبيت

سامير تثبت ملزمة الآلة على سطح التثبيت بطاولة العمل بواسطة م

مقاس وشكل رؤوس . بطاولة المقشطةTتثبيت توضع في مجاري   حرف 

 .Tمسامير التثبيت يتلاءم مع مقاس وشكل المجاري حرف 
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تثبيت عدد القشط

التثبيتمسامير أنواع

مسامير ملولبة حرف . ١T (.  15)شكل رقم

مسامير بشكل إصبع مع صواميل حرف . ٢DIN 939 ،DIN 508 T( شكل

ويخص كل مسمار تثبيت ملولب صامولة Tصامولة حرف ( 14رقم 

(.  فلكة أو وردة)تثبيت حلقة 
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تثبيت عدد القشط

:النطاحةالمقشطةعليالأفقيالقشطعندالملزمةفكوكاتجاه
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تثبيت عدد القشط

كمالي،عمغير(ج)الشكلفيمبينهوكماالأفقيالقشطيكون ماغالبا

طويلاشغلالقطعتشغيلزمنيصبحوبذلك.طويلتشغيلزمنإلىيحتاج

التشغيلتمإذاجدا،

 )شكلالطوليالاتجاهمنبدلا(ب)شكلالمستعرضالاتجاهفي
ٔ
غالبالذا.(ا

فييلةالطو الشغلقطععلىالقطعقوةالتشغيلبضغطالتأثيريتمما

 )شكلالملزمةلفكوكموازيةالشغلالقطعةالطوليالاتجاه
ٔ
.(ا
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طريقة ربط المشغولات على المقشطة

:الملزمةفيالشغلقطعةلتثبيتالعملقواعد

.(لزمةالمفيتثبيتهاقبلالخامالشغلقطعةابعادفحصيجبكقاعدة.١
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طريقة ربط المشغولات على المقشطة

.يجب أن تكون قطعة الشغل خالية من الزوائد. ٢

عدمأوخدوشعدممنالتأكديجبمرة،لأول الملزمةاستخدامعند.٣

.(السفلىالحافةالتثبيتسطحفياستواء

ثبيتتعمليةكلقبلبالملزمةالتثبيتسطحتنظيفيجبكقاعدة.٤

هذافيجفثم.الرائشبقاياكلتزولحتىفرشاةباستخدامشغللقطعة

.القماشمننظيفةبقطعةالسطح
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طريقة ربط المشغولات على المقشطة

فكين قدر يجب تثبيت قطعة الشغل بحيث تكون في وضع متوسط بين ال. ٥

.الإمكان
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طريقة ربط المشغولات على المقشطة

حيث لا يجب تثبيت قطعة الشغل بأعمق قدر ممكن بين فكي الملزمة ب. 6

.  بالعلوي لقطعة الشغل أكثر من اللازم إلا بالمقدار المطلو تبرز السطح
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طريقة ربط المشغولات على المقشطة

عند فك يختار دائما السطح المستوي والنظيف لقطعة الشغل كي يثبت. ٧

.الملزمة

:  ثبت قطعة الشغل في الملزمة تثبيتا فنيا كما يأتي. ٨
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طريقة ربط المشغولات على المقشطة

والمطاطمنبمطرقةالشغلقطعةعلىيطرق .٩
ٔ
.السناداتوق فلتثبيتها،اللدائنا

غيريدبالالسواندتحريكيكون عندماالاستقرارتامةالشغلقطعةتصبح.١٠

.ممكن

سطحتكون (قضبانمننشرهابعد)خامقطعةتثبيتعند.١١
ٔ
غلالشقطعةا

،غيرغالبا

دون نالسنادتيإحدىعلىتستقرالشغلقطعةعلىالطرق فعندمستوية.١٢

.الأخرى 
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طريقة ربط المشغولات على المقشطة

:  ملاحظة

ة غير اذا كانت الساندة المتوازية الموضوعة قرب الفك الثابت للمنجل

، واذا البينية عند اعلى الفك المتحرك. محكمة الربط، فتوضع الشريحة

حكمة كانت سناده التوازي الموضوعة قرب الفك المتحرك للمنجلة غير م

.  الربط، فتوضع الشريحة البينية عند اسفل الفك المتحرك
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طريقة ربط المشغولات على المقشطة

:الالةملزمةواعدادلضبطالعملخطوات

:°90الضبط على زاوية 

. دقةإن هذه الطريقة سهلة وسريعة التنفيذ، إلا أنها على درجة أقل من ال
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طريقة ربط المشغولات على المقشطة

:الضبط البسيط للملزمة بساعة قياسية
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طريقة ربط المشغولات على المقشطة

:الزاويةعلىلضبطالعملخطوات

أولتثبيتاقطعتولجثمالعمل،بطاولةالتثبيتسطحعلىالملزمةوضع.١

.الطاولةعلىTحرفشكلذاتالمجاري فيالملولبةالمسامير

أماالمساميرطرببمفتاحخفيفاربطاالملولبةالتثبيتمساميرأحديربط.٢

.فقطباليدفتربطالباقيةالمسامير

فيخ،مجلمعدنيقضيبأوتمامامتوازيةأسطحذاتطويلةمسطرةوضع.٣

.الملزمةفكيبينأفقيوضع
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طريقة ربط المشغولات على المقشطة

جسم آلة يوضع الضلع القصير من زاوية قائمة فوق السطح الدليلي القائم. ٤

.ويختبر التوازي طبقا لطريقة الشق الضوئي( مقدمة الآلة)القشط 

طها، إذا يطرق على الملزمة بمطرقة من المطاط أو اللدائن الاصطناعية لضب. ٥

.ن الزاويةلزم الأمر، إلى أن تتوازى المسطرة المثبتة تماما مع الجانب الطويل م

.يحكم ربط مسمارا التثبيت الملولبان.  6

.  الضرورةيعاد اختبار وضع المسطرة بالنسبة للزاوية، ويضبط الوضع عند. ٧
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أسئلة الوحدة الثانية

؟المقاشطأنواعأذكر.١

الرأسية؟المقشطةعملطريقةأشرح.٢

الرئيسية؟النطاحةالمقشطةأجزاءهيما.٣

العربة؟ذاتالمقشطةفيالرئيسيةالأجزاءماهي.٤

المطاحة؟للمقشطةالانشائيالتركيبهوما.٥

المتأرجحة؟المرفقيةبالألةلمقصودما.6
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أسئلة الوحدة الثانية

أذكر  أنواع أقلام القشط المختلفة؟ . ٧

أذكر الزوايا الرئيسية على قلم القشط؟. ٨

أشرح طريقة تثيبت أقلام القشط؟. ٩

أذكر أنواع ملازم القشط؟. ١٠

تثبيت الملزمة علي طاولة العمل؟. ١١

أذكر أنواع مسامير التثبيت؟ . ١٢

أذكر أهم قواعد تثبيت المشغولات على الملزمة في القشط؟. ١٣
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الوحدة الثالثة

ة حساب سرعة القطع وعدد الأشواط و طريقة عمل المقشط
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الأهداف التفصيلية للوحدة

 المتدربيكون أنالتدريبيةالوحدةهذهنهايةفيالمتوقعمن
 
:أنعلىكفاءةوبقادرا

.النطاحةمقشطةعلىالقشطعندالقطعسرعةحساب.١

.القشطعندالشوططول معرفة.٢

.النطاحةللمقشطةالعملخطواتمعرفة.٣

.التمساحرجوعشوطأثناءالقشطقلمرفعطريقة.٤

.مائلةسطحالا بالمقشطةالقشطوطريقةورأسيةأفقيةبتغذيةالقشططريقة.6
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الساعات٢٥:الوحدةهذهعلىللتدريبالمتوقعالوقت

:المساعدةالتدريبيةالوسائل

..نطاحةمقشطة.٢.تدريبيةقاعة.١

ملزمة.٤.قشطأقلام.٣

ورنيةذاتقدمة.6.سلامةنظارات.٥
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النطاحةسرعة القطع عند القشط على المقشطة 

غلالشقطعةفيالقشطقلمبهايقطعالتيالسرعةهيالقطعسرعة

إذمقدار،بأيالقطعسرعةاختياريملكولا(m/min)بوحدةمحسوبة

:علىتتوقفأنها

37مثل)الشغلقطعةمادةخواص• stأو(C110 usw).

أوعاليةقطعسرعةذوفولاذمثل)بالقلمالقطعمادةخواص•

.(كربيد
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سرعة القطع المناسبة تطيل عمر الحد القاطع

النطاحةسرعة القطع عند القشط على المقشطة 
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:النطاحةالمقشطةعلىالقشطعندالمزدوجةالأشواطعدد

ط شو )يتحرك التمساح إلى الأمام مرة وإلى الخلف مرة أخرى في كل شوط 

:ساح منويتكون الطول الكلي للشوط الواحد للتم(. التشغيل وشوط الرجوع

.(الرجوعشوط)الخاليالشوط.٢.(القطعشوط)التشغيلشوط.١

النطاحةسرعة القطع عند القشط على المقشطة 
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:الأفقيالقشط

كافية تماما لأن يتحرك قلم القشط على ( L)يجب أن يكون طول الشوط 

ص طول السطح المراد تشغيله من قطعة الشغل، وخلوص النهاية وخلو 

.البداية

النطاحةالمقشطةعلىالقشطعندالشوططول 
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المقشطةعلىالقشطعندوطولهالشوطوضعلضبطالعملخطوات

:النطاحة

النطاحةالمقشطةعلىالقشطعندالشوططول 
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.الآلةملزمةعلىمتوسطوضعفيالشغلقطعةتثبيت.١

.القشطقلميثبت.٢

يضبطو التشغيلارتفاععلىالقشطوقلمالعملطاولةمنكليضبط.٣

سطحعنقليلةملليمتراتبضعيرتفعبحيثللقلم،القطع(حد)ركن

.التشغيل

ثمللشوطالجديدالطول ويضبط(3-4رقمشكل)الزنقصامولةفك.٤

.الزنقصامولةإحكاميعاد

النطاحةالمقشطةعلىالقشطعندالشوططول 
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ويضبط الطول الجديد ( 2-4شكل رقم )فك رافعة تعشيق التمساح . ٥

.للشوط، ثم يعاد ربط رافعة التعشيق مرة أخرى 

.يختبر طول الشوط بالإدارة اليدوية لحركة شوط واحد. 6

.يصحح طول الشوط إذا استدعى الأمر ذلك. ٧

النطاحةالمقشطةعلىالقشطعندالشوططول 
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النطاحةخطوات العمل للمقشطة

:يةأفقبتغذيةالأفقيالقشطعندالقطععمقلضبطالعملخطوات
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.التمساحرأسعندالآلةراسمةتحرك.١

غلالشلقطعةالعلوي السطحيقعحتىالعملطاولةارتفاعيضبط.٢

.ملليمتراتببضعةالمقشطةقلمقطع(حد)ركنأسفل

طاولةزنقامبإحكالرأس يالاتجاهفيحركتهالمنعالعملطاولةوضعيثبت.٣

.الآلةجسممعالعمل

بش يءيصطدملابحيثالشغلقطعةسطحفوق التمساححركةتختبر.٤

.الشوططول ويختبر

النطاحةخطوات العمل للمقشطة
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هذايجرى و باليدالحذافةعلىالمركبةاليدويةالطاولةبإدارةذلكويتم.٥

.الأقلعلىواحدمزدوجشوطبحركةالاختبار

قليضبط.6
ٔ
يالآلةعلى(١:١)المزدوجةالأشواطمنعددا

ٔ
ذراعيدفعا

.١الوضععلىالكهربائيالمفتاحويضبط١الوضعإلىالتشغيل

سيةالمنزلقةتثبيت.٧
ٔ
لايثبحالقمطرافعةربطبواسطةبخفةالرا

.القلمحركةعندالعملبطاولةالقلميصطدم

.التعشيقرافعةبواسطةالتمساحشوطحركةتعشق.٨

النطاحةخطوات العمل للمقشطة
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.  على النقطة الثابتة بالضبط( ٠)تضبط حلقة التدريج بحيث ينطبق رقم . ٩

النطاحةخطوات العمل للمقشطة
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العدة(راسمة)منزلقةوتثبت(ملم3ذلكمثال)القطععمقيضبط.١٠

.التثبيترافعةبواسطة

.حالتمساحركةوتعشقالمزدوجةللأشواطالصحيحالعدديضبط.١١

للقلمعالقطحدبينيكون أنعلىالقشطقلمإلىالشغلةحرفيقترب.١٢

.مليمتراتبضعالشغلةحرفوبين

.السطحويقشطالأوتوماتيكيةالتغذيةحركةتعشق.١٣

النطاحةخطوات العمل للمقشطة
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رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح

جوع يجب رفع حد قطع قلم المقشطة عن سطح قطعة الشغل أثناء شوط ر 

ع سطح التمساح، صيانة حد القطع بقلم القشط، بحيث لا يلامس حد القط

.  قطعة الشغل مطلقا
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رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح

:النطاحةالقشطبماكينةالأفقيةالأسطحقشط

هولة إلى عند شوط الرجوع يرتفع حامل مربط قلم القشط المعلق رأسا بس

وق أعلى مبتعدة عن المشغولة وعندئذ لا يحك حرف الحد القاطع للقلم ف

.سطح المشغولة 
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رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح

(  بيديةكر لقم )كربيديةعند استعمال أقلام القشط المزودة بحدود قاطعة 

ي يكون هذا الرفع لازما بصفة خاصة، كي لا ينكسر الحد القاطع ولو ف

الأسطح المائلة 
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رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح

:النطاحةالقشطبماكينةالمائلةالأسطحقشط

وضعبطضيجبالمائلةالأسطحتشغيلعندالرأسيةالراسمةضبطيتم

أداةرفعاايضتضمنحتىالمستطاعبقدررأسيةلتكون القشطقلممربط

الرجوعشوطفيالقطع
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رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح

:النطاحةالقشطبماكينةالرأسيةالأسطحقشط

إلى أن قلم وبذلك تصل. يتم ضبط قلابة مربط قلم القشط لتكون مائلة

تبك القشط في شوط الرجوع يرتفع بميل مبتعدا عن المشغولة ولا يش

بالمشغولة فيخدشها ويتلف سطحها 
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القشط بتغذية أفقية

:الطاولةإزاحةطريقعنالأفقيةالتغذية

2. 0من)يجب إزاحة طاولة العمل جانبا لبضعة أجزاء عشرية من المليمتر 

حقق هذه وتت( الشوط الخالي)في كل مرة أثناء شوط رجوع التمساح ( إلى أملم

:التغذية الأفقية بإزاحة دفعيه لطاولة العمل بإحدى الطرق الآتية

.اليدويةللطارةبإجراء إدارة صغيرة :  يدويا•

.بواسطة تجهيزه التغذية الموجودة بالآلة: أوتوماتيكية •
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رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح

:وهناك نظامان معتادان للتغذية الأوتوماتيكية

.تعشيقة التحويلة. ١

.ترتيبية السقاطة للتشغيل. ٢
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:ةالأفقيالنطاحةالمقشطةبماكينةالقشطعندالتغذيةتنظيم

وط مزدوج التغذية هي الإزاحة الجانبية لطاولة تثبيت المشغولات أثناء ش

تنقل حركة التغذية من خلال محور لامركزي ( شوط قطع وشوط رجوع)

.قابل للضبط عبر ذراع دفع إلى تجهيزه سقاطة

رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح
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ة الإمساك الذي يدخل بين أسنان عجل( بنز)يحرك ذراع الدفع إصبع 

ص الإمساك المسننة حيث يجعلها تواصل الدوران عند كل لفة من القر 

.  بمقدار واحدة من أطوال التقسيم أو الأطوال الجزئيةالمرفقي

رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح
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:العملطاولةارتفاعلضبطالعملقواعد

.يجب ألا ينس ى فك زنق طاولة العمل قبل البدء في ضبط الارتفاع. ١

لحافة يجب دائما مراعاة أن يكون البعد بين الحافة العليا لقطعة الشغل وا. ٢

.ملم5ملم، 3عند التمساح ما بين الغنفاري السفلى للدليل 

رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح
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.لطاولةاتغييرقبلأعلىإلىويسحبوجدإن(الدعامة)المقابلالحامليفك.٣

ارتفاعضبطبعدالمقابلبالحاملالملولبالقمطمسمارربطإحكاميعاد.٤

.الطاولة

منالآلةقاعدةعندالمقابلللحاملالإنزلاقأسطحوتشحيمتزييتينصح.٥

.لآخرحين

بعدوخصوصاالآلةبحاملالعملطاولةقمطإحكامنسيانعدميجب.6

.العملطاولةارتفاعضبط

رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح
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أفقيةبتغذيةالنطاحةبالمقشطةللقشطالعملقواعد

أوتخشينقشطإجراءيلزمكانإذاماالبدايةفيالتفكيريجب.١

الأشواطوعددالتغذيةمنكليضبطلذلكتبعاتنعيمقشط

.المزدوجة

لهاتشغيمزمعشغلقطعةلكلالتخشينقشطانجازأساسايجب.٢

.المطلوبالمقاسمنالمليمترمنعشريةأجزاءبضعةحتى

.(كبيرقوس)كبيرقطعركنذوقشطقلماختياريجب.٣

رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح
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شأ أثناء يجب اختيار سرعة تشغيل بطيئة نظرا لارتفاع الحرارة التي تن. ٤

.التخشين عند حد القطع

ى يجب أن ينتج سطحا ناعما عند قشط التنعيم كما يجب الإبقاء عل. ٥

.به صغيراالتفاوت المسموح 

رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح
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نيجب . 6
ٔ
نعيم ذو يكون ركن القطع بقلم المقشطة المستخدم لقشط التا

بعد لذا يجب تجليخ استدارة جيدة لركن القطع وتهذب( شكل ب)استدارة 

لايجب | ( شكل ب)ذلك بحجر الزيت 
ٔ
ختارة يكون نصف قطر الاستدارة الما

كبرعند التجليخ 
ٔ
((Rنصف قطر الاستدارة : منا

R) ) ٤الي ٣منX عدد الأشواط  المزدوجة /التغذية

رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح
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رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح
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:القشط الأفقي بتغذية رأسية

رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح
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بتغذيةيةأفققشطةالطويلةالشغللقطعالجبهيةالأسطحقشطيتعذر

ثبيتتعند-الملزمةخارجالشغللقطعةالكبيرةالبروز لأننظرةأفقية،

 رقمشكلراس يوضعفيالشغلقطعة
ٔ
نبضيهةحركأحداثفييتسبب–(ا

.القاطعالحدوتلفالتشغيلسوءإلىيؤديبها

فقيوضعفيهذهالشغلقطعمثلتثبيتيجبلذا
ٔ
الجبهةسطحزيبربحيثا

.(برقمشكل)الش يءبعضالملزمةجانبمنتشغيلهاالمطلوب

رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح
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:بروز الشغلة من الملزمة في القشط الجانبي

رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح
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ر ويتم ضبط عمق القطع بإزاحة جانبية لطاولة العمل، عن طريق تدوي

ة على العجلة اليدوية باليد أما حركة التغذية الرأسية، فيتولاها منزلق الآل

:التمساح ويتحقق ذلك بإحدى الطرق الآتية

زلق الآلةالموجودة على من( أو المرفق)اليدوية الطارة( بتحريك بتدوير):يدويا

.(شوط الرجوع)بمقدار طول التغذية، أثناء شوط رجوع التمساح 

.ذراع الإزاحة الموجودة عند رأس التمساح( دفع)بتشغيل :    اوتوماتيكية

رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح
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:أفقيةبتغذيةالنطاحةالمقشطةعلىللقشطالعملقواعد

اد قشطةيجب أن يضبط حامل القلابة في وضع مائل معاكس لسطح الشغلة المر . ١

اد لسطح حامل القلابة بحيث يكون الميل في الاتجاه المضمیليجب دائما ضبط .  ٢

(مبتعدا عن سطح التشغيل)التشغيل 

رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح
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.قلم المقشطة على طول السطح الرأس ي ( سحب)يحظر تماما رفع . ٣

لزمة عند تثبيت قطع الشغل في الملزمة يجب مراعاة أن يكون فكا الم. ٤

.عموديين تماما على اتجاه القشط

.قشط مشغولات تكون أسطحها متعامدة على بعضها البعض. ٥

خارج يجب تثبيت قطعة الشغل في الملزمة بحيث لا تبرز من الجانب. 6

.الفكوك 

رفع قلم القشط أثناء شوط رجوع التمساح
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القشط بتغذية أفقية ورأسية

:النطاحةالمقشطةعلى(الفتحات)تفريغلقشطالعملقواعد

تعمالباسالبدايةفيأوليتخشينانجازأساسايجبالأفقيالقشطعند.١

زاوي شطقوقلمجانبيقشطبقلمالتنعيمقشطينجزذلكبعدتخشينقلم

.جانبيقشطبقلمإلاالصغيرةالشغللقطعالتنعيمقشطإنهاءيمكنلا.٢

:ملاحظة•

زاويةلىعيحتوي الذيالوحيدهولأنهالرئيس ي،القطعبحدإلاالقطعيتملا

لذلكيكفيبقدركبيرةلاجرف
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القشط بالمقشطة لأسطح مائلة

:(نكرةالش) للأسطح المائلة طبقا للعلام النطاحةالقشط بالمقشطة 

.زمةفي عملية القشط الأفقي هذه تثبت قطعة الشغل مائلة في المل
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القشط بالمقشطة لأسطح مائلة

:المائلةللأسطحالنطاحةبالمقشطةالعملخطوات

ي حتى يتم يضبط وضع الملزمة بحيث يكون فكاها في اتجاه القشط الأفق. ١

.التشغيل في الاتجاه الطولي لقطعة الشغل 

.للأسطح المائلة ثم يذنب ( الشنكرة)ينجز العلام .  ٢

ى أفقي تثبت قطعة الشغل في الملزمة بحيث يقع خط العلام في مستو . ٣

ويرتفع ارتفاعا ضئيلا جدا عن حافتي فكي الملزمة 



125

القشط بالمقشطة لأسطح مائلة

قشطةالمرادالشغلةلسطحمعاكسمائلالقلابةحاملوضع
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القشط بالمقشطة لأسطح مائلة

سطحةمتوازي بشريحةالاستعانةعنالعلاملخطالأفقيالوضعضبط.٤

وبحيثغلالشقطعةتثبيتويحكمالملزمةفكعلىالتوازي شريحةفتوضع

.التوازي لشريحةالعلياالحافةعلىالعلامخطينطبق

القطعقعمضبطإعادةويتكرر الأفقيالقشطينجزثمالتغذيةتضبط.٥

.العلامخطإلىالوصول يتمحتىمراتعدة
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القشط بالمقشطة لأسطح مائلة

:قواعد العمل

يجري قيالأفالقشطلأننظراالدقةبمنتهى(الشنكرة)العلامانجازيجب.١

.(الشنكرة)للعلامطبقةهنا

فيائلةمتثبتالتيالشغلقطعةحوافإحدىتستقرأنعلىالعمليجب.٢

إذاأسفلإلىالشغلقطعةتضغطحتىللملزمةالدليليالمجرى علىالملزمة

القشطضغطلقوةنتيجةالملزمةفكيبينإزاحةلهاحدثتما
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القشط بالمقشطة لأسطح مائلة

تثبيت الشغلة والاستعانة بشريحة توازي 
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تغذية بالمائلةللأسطح النطاحةالقشط بالمقشطة 
مائلة
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مة يتطلب القشط الأفقي لبعض الأسطح المائلة انجاز العمل براس

مضبوطة في وضع مائل وبتغذية مائلة 

ة لعملية إمالة الراسمة مع ضبط زاوية الميل عن طريق التدريج أما بالنسب

ط الأفقي القشط ذاتها فتنطبق هنا ايضا نفس القواعد المتبعة في القش

بتغذية رأسية

تغذية بالمائلةللأسطح النطاحةالقشط بالمقشطة 
مائلة
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أسئلة على وحدة الثالثة

المقشطة؟علىتنفيذهايمكنالتيالعملياتهيما.١

القطع؟عمليةأثناءالرئيسيةالحركاتهيما.٢

القطع؟سرعةوحدةماهي.٣

الإمكان؟قدرقصيرةالقشطقلميكون أنيجبلماذا.٤

القشط؟أثناءالقطععمليةتتممشوارأيفي.٥

جدا؟مهماالشوططول ضبطلماذا.6

العمل؟طاولةارتفاعلضبطالعملقواعداذكر.٧
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الوحدة الرابعة

الات التفريز وعملية التفريز ومقاطع التفريز
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الأهداف التفصيلية للوحدة

.يتعرف على أنواع آلات التفريز. ١

.تعريف عملية التفريز. ٢

.معرفة التركيب الأساس ي لالة التفريز. ٣

.معرفة عمليات ومقاطع التفريز. ٤

.وعالتفريز بأنواعها واستخدام كل ن( سكاكين)يتعرف على مقاطع . ٥

.معرفة مقاطع التفريز ذات الاسنان. 6

.ريزمعرفة أنواع مقاطع التفريز حسب معدن الشغلة وزاوية مقطع التف. ٧
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تدربيهساعة٣٩:الوحدةهذهعلىللتدريبالمتوقعالوقت

:المساعدةالتدريبيةالوسائل

.عرضجهاز.١

.تدريبقاعة.٢

.القياسادوات.٣

.التفريزالة.٤
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عهامدخل لآلات التفريز وانوا 

:التغريزعمليةتعريف

بالاتالأسطحتشغيليتموفيه.المعادنقطعأساليبأحدهيالفريزة

شكلابهويتشالتفريزسكاكيناسمعليهايطلقمتعددةطرفيةحدودذات

عمليةيزوتتمالواحدللحدالآلةشكلمعالتفريزبسكاكينالواحدالسين

بشكلكينةالسأسنانبتبريديسمحممامتقطعة،بصورةتتمبانهاالتفريز

.القطعشوطفييكون لاعندماجيد
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التفريزآلات

عهامدخل لآلات التفريز وانوا 
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عهامدخل لآلات التفريز وانوا 

حكم ستخدم هذه الآلات للإنتاج المفرد للمشغولات الصغيرة وبالت

المجاري التتابعي المبرمج وتنتج آلات التفريز الأسطح العدلة والمائلة و 

فتح الأخاديد، فتح مجاري الخوابير ، Tشكل حرف . الغنفاريةالمستقيمة، 

نة وآلات العدلة والقمرية وتفتيح أسنان التروس بأنواعها والجريدة المسن

حيث تركيبها هذا وتتشابه جميع آلات التفريز من. التشكيل بالنسخ وخلافها

.الأساس ي 
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عهامدخل لآلات التفريز وانوا 

الركبةذاتالتفريز آلاتأنواع

.آلات التفريز الأفقية. 1

,آلات التفريز الرأسية. 2

.آلات التفريز العامة. 3

.آلات التفريز ذات الفرش والرؤوس المتعددة. 4
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عهامدخل لآلات التفريز وانوا 

:آلات التفريز الأفقية
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عهامدخل لآلات التفريز وانوا 

:آلات التفريز الرأسية
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عهامدخل لآلات التفريز وانوا 

:آلات التفريز العامة
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عهامدخل لآلات التفريز وانوا 

:آلات التفريز ذات الفرش والرؤوس المتعددة
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عهامدخل لآلات التفريز وانوا 

:التركيب الأساس ي لالة التفريز ذات الركبة

.يحمل جميع أجزاء الآلة :   الهيكل

واسطة وتصنع من حديد الزهر ويمكن تحريكها رأسية على الهيكل ب: الركبة أو العربة 

.غنفاريةمجاري 

.الاتجاه العرض يتقع بين الركبة والطاولة وتسمح بتحريك الطاولة في: المنزلقة المستعرضة 

.لتثبيت المشغولاتTوتجهز بعدد من المجاري الطولية حرف : الطاولة

.ووظيفته سند شياق التفريز بواسطة المحملين الأماميين:  الحامل العلوي 
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عمليات ومقاطع التفريز

جاري المستقيمة يستخدم التفريز لإنتاج الأسطح المستوية والمنحنية وفتح الم

.  والحلزونية
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(المحيطي)التفريز الجبهي والتفريز العادي 

عمليات ومقاطع التفريز
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:المحيطيالتفريز 

فريز موازيا لسطح ت( سكين التفريز)وفيه يكون محور مقطع التفريز 

.  المشغولة

عمليات ومقاطع التفريز
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عمليات ومقاطع التفريز

:التفريز الصاعد واتجاه التغذية

ويمكن . القطعفي التفريز لأعلى وفيه تتم التغذية في الاتجاه المضاد لحركة

ذه استخدام هذه العملية في جميع ماكينات التفريز وتتمثل عيوب ه

طح قطعه الطريفة في أن مقطع التفريز ينزلق أولا المسافة صغيره على س

تكون قدره الشغل إلى أن يبدأ في القطع، فتتآكل بذلك حدود القطع سريعا و 

.القطع منخفضه
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عمليات ومقاطع التفريز

.التفريز الهابط واتجاه التغذية

 
ٔ
را ولكن الرائش ما في التفريز لأسفل فيتغلغل سين العودة في المشغولة فو ا

اعلى إلىريز كذلك ينضغط هنا شياق مقطع التف. بالتدريجيتناحلالمقطوع 

اسفل إلىوفرش ألة التفريز 
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عمليات ومقاطع التفريز

التفريز المحيطي 
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عمليات ومقاطع التفريز

(:سكاكين التفريز)أنواع مقاطع التفريز 

لك اعتبارويمكنالحدودمتعددةقطععدةعنعبارةالتفريزمقاطع

ةدور منصغيرةمرحلةخلالالرائشيزيلبذاتهقائمقاطعكحدسين

والشديدينللتسخمعرضغيريكون وبهذاالباقيالجزءأثناءويبردالتفريز
ٔ
ا

لسطحلنسبةباالأسنانلوضعتبعاالتفريزمقاطعوتنقسم.السريعالتثلم

.هجبهيتفريزمقاطعوإلىمحيطيةتفريزمقاطعإلىالمشغولات
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عمليات ومقاطع التفريز

(:دلفيني)مقطع تفريز محيطي 

ية ذو حدود قطع محيطية فقط ويستخدم لتشغيل الأسطح المستو 

. يةوذلك باستخدام آلات التفريز الأفق( تنعيم. تخشين)للمشغولات 
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عمليات ومقاطع التفريز

(:طرفي)مقطع تفريز جبهي 

ل ذو حدود قطع جبهيه إلى جانب الحدود المحيطية ويستخدم التشغي

(.عيمتخشين تن)الأسطح المستوية والجانبية في آن واحد للمشغولات 
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عمليات ومقاطع التفريز

:للفصلالقابلة(القطعحدود)الأسنانذاتالتفريز مقاطع
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عمليات ومقاطع التفريز

:الشغلةمعدنحسبالتفريز مقاطع(طرازات)أنواع

(N)العاديالنوع•

لالتشغيويستخدمالقطعحدودمنمتوسطعددعلىالنوعهذاويحتوي 

.يةالحديدغيروالمعادن.الطري الرماديالزهروحديد.العاديةالفولاذأنواع

(H)الصلبالنوع•

تقاربيزيدكما(N)العاديالنوعمنأكثر(قطعحدود)أسنانعددويحوي 

.المتينةلدةوالصالصلدةالتصنيعموادلتشغيلويستخدمبعضهامنالأسنان
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عمليات ومقاطع التفريز

(W)النوع الطري •

تتباعدكما(N)العاديالنوعمنأقل(قطعحدود)أسنانعددويحوي 

.الطريةالموادلتشغيلويستخدمبعضهامنالأسنان
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عمليات ومقاطع التفريز

وضعيات مقاطع تفريز مزودة بلقم كربيديه
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زوايا مقطع التفريز

يز وتماثل يشكل الإسفين النمط الأساس ي للحد القاطع في مقاطع التفر 

ع التفريز ويتوقف اختبار زوايا الحد القاطع في مقط. زواياه زوايا قلم الخراطة

على نوع مادة المشغولة ونوعية التفريز واسلوب التفريز المتبع
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عمليات ومقاطع التفريز

https://www.youtube.com/watch?v=AxHexqN0Hr0

https://www.youtube.com/watch?v=6RPsG_wV3eI

https://www.youtube.com/watch?v=z8pcd7nOgAs&t=82s

https://www.youtube.com/watch?v=AxHexqN0Hr0
https://www.youtube.com/watch?v=6RPsG_wV3eI
https://www.youtube.com/watch?v=z8pcd7nOgAs&t=82s
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تمارين الوحدة 

؟الركبةذاتالتفريزالاتأنواعأذكر.١

الرأسية؟التفريزعملطريقةأشرح.٢

الركبة؟ذاتلالةالأساس يالتركيبهيما.٣

المتعددة؟الرؤوسوالفرشذاتالتفريزالاتمميزاتاذكر.٤

الهابط؟التفريزوالصاعدبالتفريزلمقصودما.٥

؟التفريزمقاطعطرازاتأنواعأذكر.6

؟(التفريزسكاكين)التفريزمقاطعأنواعأذكر.٧
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تمارين الوحدة 

أكتب أسماء أجزاء الآت

التفريز؟ 
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تمارين الوحدة 

حل التمرين
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المراجع

المرجع م 

ندهكلر:الناشر–المعادنتشغيللمهنالتكنولوجيا
ٔ
/مهندسور دكتترجمة-كوخا

٢٠١٧عمرمحمدعبدالرازق محمد
1 

بولدهانز:المؤلف-الآلاتميكانيكاتكنولوجيا
ٔ
الفريدـــروندججورجـــفايلركورتـــا

٢٠١٨باولشميتـــراينهارد
2 

لتينيديكرفريتس:المؤلف-للمعادنالفنيةالجداول 
ٔ
الترفـــكرامرهوجرـــا

٢٠١6شميدجن
3 

٢٠١٧التقنيللتعليمالعربيالاتحاد-ميكانيكيةصناعيةعلوم 4 

ويليدارجون رالناشميرياملج:المؤلف–الإستاتيكاالأول المجلدهندسيةميكانيكا
بنائه

ٔ
٢٠١٩وا ٥
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تم بحمد الله


